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Предисловие

Цели и принципы с андар изации в Российской Федерации ус ановлены
Федеральным законом о  27 декабря 2002 . N 184-ФЗ "О ехническом
ре улировании", а правила применения национальных с андар ов Российской
Федерации - ГОСТ Р 1.0-2004 "С андар изация в Российской Федерации.
Основные положения"

Сведения о стандарте

1 РАЗРАБОТАН Общес вом с о раниченной о ве с веннос ью "ЮНА" (ООО
"ЮНА")

2 ВНЕСЕН Техническим коми е ом по с андар изации ТК 99 "Алюминий"

3 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Приказом Федерально о а ен с ва
по ехническому ре улированию и ме роло ии о  27 декабря 2012 . N 2067-с

4 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ
Информация об изменениях к настоящему стандарту публикуется в

ежегодно издаваемом информационном указателе "Национальные
стандарты"  а текст изменений и поправок - в ежемесячно издаваемых
информационных указателях "Национальные стандарты"  В случае
пересмотра (замены) или отмены настоящего стандарта
соответствующее уведомление будет опубликовано в ежемесячно
издаваемом информационном указателе "Национальные стандарты"
Соответствующая информация  уведомление и тексты размещаются
также в информационной системе общего пользования - на официальном
сайте Федерального агентства по техническому регулированию и
метрологии в сети Интернет

Введение

В нас оящее время в Российской Федерации значи ельная час ь
по реби елей применяе  европейскую сис ему кодификации марок
первично о алюминия и сплавов на е о основе. Целью разрабо ки нас ояще о
с андар а являе ся сближение европейской и российской сис ем
кодификации марок первично о алюминия и сплавов на е о основе. Для э о о
в с андар е приведены справочные приложения А-В.

1 Область применения

Нас оящий с андар  ус анавливае  ребования к маркам первично о
алюминия, полученно о пу ем элек ролиза из бокси ово о, нефелиново о
сырья и дру о о рудно о сырья, и сплавам на е о основе, выпускаемым в
жидком виде, в виде чушек, сли ков, ка анки, лен ы и др.

2 Нормативные ссылки



В нас оящем с андар е использованы норма ивные ссылки на следующие
с андар ы:

ГОСТ Р 8.563-2009 Государс венная сис ема обеспечения единс ва
измерений. Ме одики (ме оды) измерений

ГОСТ Р 50965-96 Алюминий и сплавы алюминиевые. Ме од определения
водорода в вердом ме алле

ГОСТ 1583-93 Сплавы алюминиевые ли ейные. Технические условия
ГОСТ 1762.0-71 Силумин в чушках. Общие ребования к ме одам анализа
ГОСТ 1762.1-71 Силумин в чушках. Ме оды определения кремния
ГОСТ 1762.2-71 Силумин в чушках. Ме оды определения железа
ГОСТ 1762.3-71 Силумин в чушках. Ме оды определения кальция
ГОСТ 1762.4-71 Силумин в чушках. Ме оды определения и ана
ГОСТ 1762.5-71 Силумин в чушках. Ме оды определения мар анца
ГОСТ 1762.6-71 Силумин в чушках. Ме оды определения меди
ГОСТ 1762.7-71 Силумин в чушках. Ме оды определения цинка
ГОСТ 3221-85 Алюминий первичный. Ме оды спек рально о анализа
ГОСТ 4784-97 Алюминий и сплавы алюминиевые деформируемые. Марки
ГОСТ 7727-81 Сплавы алюминиевые. Ме оды спек рально о анализа
ГОСТ 11069-2001 Алюминий первичный. Марки
ГОСТ 11739.1-90 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения оксида алюминия
ГОСТ 11739.2-90 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения бора
ГОСТ 11739.3-99 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения бериллия
ГОСТ 11739.4-90 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения висму а
ГОСТ 11739.5-90 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения ванадия
ГОСТ 11739.6-99 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения железа
ГОСТ 11739.7-99 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения кремния
ГОСТ 11739.8-90 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме од определения калия
ГОСТ 11739.9-90 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения кадмия
ГОСТ 11739.10-90 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме од определения ли ия
ГОСТ 11739.11-98  Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения ма ния
ГОСТ 11739.12-98 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения мар анца
ГОСТ 11739.13-98 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения меди
ГОСТ 11739.14-99 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения мышьяка
ГОСТ 11739.15-99 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения на рия
ГОСТ 11739.16-90 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения никеля
ГОСТ 11739.17-90 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения олова
ГОСТ 11739.18-90 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения свинца
ГОСТ 11739.19-90 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения сурьмы
ГОСТ 11739.20-99 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения и ана
ГОСТ 11739.21-90 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения хрома
ГОСТ 11739.22-90 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения редкоземельных элемен ов и и рия
ГОСТ 11739.23-99 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения циркония
ГОСТ 11739.24-98 Сплавы алюминиевые ли ейные и деформируемые.

Ме оды определения цинка
ГОСТ 12697.1-77 Алюминий. Ме оды определения ванадия
ГОСТ 12697.2-77 Алюминий. Ме оды определения ма ния
ГОСТ 12697.3-77 Алюминий. Ме оды определения мар анца
ГОСТ 12697.4-77 Алюминий. Ме од определения на рия
ГОСТ 12697.5-77 Алюминий. Ме од определения хрома
ГОСТ 12697.6-77 Алюминий. Ме од определения кремния
ГОСТ 12697.7-77 Алюминий. Ме оды определения железа
ГОСТ 12697.8-77 Алюминий. Ме оды определения меди
ГОСТ 12697.9-77 Алюминий. Ме оды определения цинка
ГОСТ 12697.10-77 Алюминий. Ме од определения и ана



ГОСТ 12697.11-77 Алюминий. Ме од определения свинца
ГОСТ 12697.12-77 Алюминий. Ме оды определения мышьяка
ГОСТ 12697.13-90 Алюминий. Ме оды определения аллия
ГОСТ 12697.14-90 Алюминий. Ме од определения кальция
ГОСТ 13843-78 Ка анка алюминиевая. Технические условия
ГОСТ 21132.0-75 Алюминий и сплавы алюминиевые. Ме од определения

содержания водорода в жидком ме алле
ГОСТ 21132.1-98 Алюминий и сплавы алюминиевые. Ме оды определения

водорода в вердом ме алле вакуум-на ревом
ГОСТ 23189-78 Алюминий первичный. Спек ральный ме од определения

мышьяка и свинца
ГОСТ 24231-80 Цве ные ме аллы и сплавы. Общие ребования к о бору и

под о овке проб для химическо о анализа
ГОСТ 25086-2011 Цве ные ме аллы и их сплавы. Общие ребования к

ме одам анализа
Примечание - При пользовании нас оящим с андар ом целесообразно

провери ь дейс вие ссылочных с андар ов в информационной сис еме
обще о пользования - на официальном сай е Федерально о а ен с ва по
ехническому ре улированию и ме роло ии в се и Ин ерне  или по еже одно

издаваемому информационному указа елю "Национальные с андар ы",
ко орый опубликован по сос оянию на 1 января екуще о ода, и по
соо ве с вующим ежемесячно издаваемым информационным указа елям,
опубликованным в екущем оду. Если ссылочный с андар  заменен
(изменен), о при пользовании нас оящим с андар ом следуе
руководс вова ься заменяющим (измененным) с андар ом. Если ссылочный
с андар  о менен без замены, о положение, в ко ором дана ссылка на не о,
применяе ся в час и, не за ра ивающей э у ссылку.

3 Классификация

В зависимос и о  химическо о сос ава первичный алюминий
подразделяю  на алюминий высокой и ехнической чис о ы.

Алюминиевые первичные сплавы - сплавы, произведенные на основе
первично о алюминия.

Алюминиевые первичные сплавы разделяю  на сплавы алюминиевые
деформируемые и алюминиевые ли ейные.

4 Технические требования
4.1 Химический сос ав марок первично о алюминия должен соо ве с вова ь
указанному в аблице 1.
Таблица 1 - Первичный алюминий



Марка Примеси, %, не более ,
%, не
менее

Прочие
примеси
(каждая в

о дельнос и)

Алюминий высокой чистоты

А995 0,0015 0,0015 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,0030 0,001 99,995

А99 0,003 0,003 0,0020 0,002 0,0010 0,003 0,002 0,0030 0,001 99,99

А98 0,006 0,006 0,0020 0,002 0,002 0,003 0,002 0,003 0,001 99,98

А97 0,015 0,015 0,005 0,002 0,005 0,003 0,002 0,003 0,002 99,97

А95 0,020 0,025 0,010 0,002 0,005 0,005 0,002 0,003 0,005 99,95

Алюминий технической чистоты

А85 0,06 0,08 0,01 0,02 0,02 0,02 0,008 0,03 0,02 99,85

А8 0,10 0,12 0,01 0,02 0,02 0,04 0,01 0,03 0,02 99,80

А7 0,15 0,16 0,01 0,03 0,02 0,04 0,01 0,03 0,02 99,70

А7Е 0,08 0,20 0,01 - 0,02 0,04 0,01 0,03 0,02 99,70

А7Э 0,10 0,20 0,01 0,03 - 0,03 0,01 0,04 0,03 99,70

А6 0,18 0,25 0,01 0,03 0,03 0,05 0,02 0,03 0,03 99,60

А5Е 0,10 0,35 0,02 - 0,03 0,04 0,015 0,03 0,02 99,50

А5 0,25 0,30 0,02 0,05 0,03 0,06 0,02 0,03 0,03 99,50

А35 0,65 0,05 0,05 0,05 0,10 0,02 - 0,03 99,35

А0 0,95 0,05 0,05 0,05 0,10 0,02 - 0,03 99,00



 Для суммы и ана, ванадия, хрома и мар анца.

 Массовая доля ванадия не более 0,03%.

 Допускаемая массовая доля железа не менее 0,18%.

 В докумен е о качес ве указываю  фак ическое значение массовой доли железа и
кремния о дельно.

В алюминии ехнической чис о ы всех марок, используемом для
из о овления пищевой посуды, массовая доля мышьяка должна бы ь не
более 0,015%.

В алюминии высокой чис о ы при расче е марки алюминия массовую
долю ма ния в сумме примесей не учи ываю .

По со ласованию с по реби елем производи ель определяе  массовую
долю на рия и ли ия и указывае  резуль а  с очнос ью до ре ье о знака
после запя ой в докумен е о качес ве на продукцию конкре но о вида.

В алюминии марки А5Е, предназначенном для из о овления ка анки марки
АКЛП-ПТ по ГОСТ 13843, допускае ся массовая доля кремния не более
0,12%.

В алюминии марки А5Е при массовой доле примесей и ана, ванадия,
мар анца и хрома не более 0,010% допускае ся массовая доля кремния до
0,15%.

Массовую долю алюминия в ме алле высокой чис о ы определяю  по
разнос и 100,00% и суммы массовых долей определяемых примесей,
массовая доля каждой из ко орых равна или более 0,0010% и рассчи ывае ся
до ре ье о знака после запя ой перед определением суммы.

Массовую долю алюминия в ме алле ехнической чис о ы определяю  по
разнос и 100,00% и суммы массовых долей определяемых примесей,
массовая доля каждой из ко орых равна или более 0,010% и рассчи ывае ся
до в оро о знака после запя ой перед определением суммы.

Массовые доли железа, кремния и меди в алюминии следуе
кон ролирова ь в каждой плавке или выливке и указыва ь в докумен е о
качес ве. Массовые доли ос альных определяемых примесей следуе
кон ролирова ь периодически, но не реже, чем в каждой 100-й плавке или не
менее чем в одном анализе на 2000  алюминия, и указыва ь в докумен е о
качес ве аран ированные значения, если дру ое не ус ановлено
по реби елем.

Ос альные ребования к определению массовых долей элемен ов и
примесей и правилам записи резуль а ов анализа должны бы ь в
соо ве с вии с ГОСТ 11069.

4.2 Химический сос ав марок алюминиевых ли ейных сплавов должен
соо ве с вова ь указанному в аблице 2.
Таблица 2 - Алюминиевые ли ейные сплавы (чушка)



Группа
сплава

Марка Массовая доля, %, не более

Сумма
учи ыва-

емых
примесей

Сплавы на
основе
сис емы
алюминий-
медь

АМ5(АЛ19) 0,30 0,15 4,5-
5,3

0,6-
1,0

0,05 - 0,10 0,20
0,20

- 0,15-
0,35

- 0,9 Основа

АМ4,5Кд(ВАЛ10) 0,20 0,10 4,5-
5,1

0,35-
0,8

0,05 -
0,07-
0,25

0,1
0,15

- 0,15-
0,35

- 0,60 Основа

Сплавы на
основе
алюминий-
кремний-
ма ний

АК12(АЛ2) 10-
13

0,7 0,60 0,5 0,10 - - 0,30
0,10

- 0,10 - 2,1 Основа

АК13 11,0-
13,5

0,9 0,10 0,01-
0,5

0,01-
0,2

- - 0,15 - - 0,20 - 1,35 Основа

АК9 8-11 0,8 1,0 0,2-
0,5

0,25-
0,45

- 0,3 0,5 - - - - 2,4 Основа

АК9с 8-
10,5

0,7 0,5 0,2-
0,5

0,2-
0,35

- 0,1 0,3 0,05 0,01 - - 1,35 Основа

АК9пч(АЛ4-1) 9-
10,5

0,3 0,10 0,2-
0,35

0,25-
0,35 0,1 0,15

0,30 0,03 0,005 0,08 0,1 0,6 Основа

АК9ч(АЛ4) 8-
10,5

0,5 0,3 0,2-
0,5

0,2-
0,35

- 0,10 0,3 0,03 0,008
0,12

0,10 1,1 Основа

АК8л(АЛ34) 6,5-
8,5

0,0-
0,5

0,3 0,10 0,40-
0,60

- - 0,30
0,20 0,10

0,1 0,15-
0,4

0,9 Основа

АК7 6,0-
8,0

1,0 1,5 0,2-
0,6

0,2-
0,55

- 0,3 0,5 - - - - 3,0 Основа

АК7ч(АЛ9) 6,0-
8,0

0,5 0,20 0,5 0,25-
0,45

- - 0,30 0,05 0,01
0,15

0,1 1,0 Основа

АК7пч(АЛ9-1) 7,0-
8,0

0,3-
0,5

0,10 0,10 0,25-
0,45 0,1 0,15 

0,20 0,03 0,005 0,08 0,1 0,6-0,8 Основа

АК10Су 9-11 0-
1,1

1,8 0,3-
0,6

0,15-
0,55

- 0,5 1,8 - -
0,1-
0,25 

- - Основа

Силумины АК12ч(СИЛ-1) 10-
13

0,50 0,02 0,40 - - - 0,06 - - 0,13 - - Основа



АК12пч(СИЛ-0) 10-
13

0,35 0,02 0,08 - - - 0,06 - - 0,08 - - Основа

АК12оч(СИЛ-00) 10-
13

0,20 0,02 0,03 - - - 0,04 - - 0,03 - - Основа

АК12ж(СИЛ-2) 10-
13

0,7 0,03 0,5 - - - 0,08 - - 0,2 - - Основа

Сплавы на
основе
алюминий-
кремний-
медь

АК5М 4,5-
5,5

0,6 1,0-
1,5

0,5 0,4-
0,65

- - 0,3 - 0,01
0,15

0,1 0,9 Основа

АК5Мч 4,5-
5,5

0,3-
0,5

1,0-
1,5

0,1 0,45-
0,60

-
0,1

0,3
0,15

0,01 0,08-
0,15

- 0,6-0,8 Основа

АК5М2 4,0-
6,0

1 1,5-
3,5

0,2-
0,8

0,2-
0,85

- 0,5 1,5 - - 0,05-
0,2

- 2,8 Основа

АК5М7 4,5-
6,5

1,1 6,8-
8,0

0,5 0,3-
0,6

- 0,5 0,6

0,3 0,3

- - 2,6 Основа

АК6М2 5,5-
6,5

0,5 1,8-
2,3

0,1 0,35-
0,50

- 0,05 0,06 - - 0,1-0,2 - 0,7 Основа

АК8М 7,5-9 0,6 1,0-
1,5

0,3-
0,5

0,35-
0,55

- - 0,30
0,1

- 0,1-0,3 - 0,8 Основа

АК5М4 3,5-
6,0

1,0 3,0-
5,0

0,2-
0,6

0,25-
0,55

- 0,5 1,5 - - 0,05-
0,20

- 2,8 Основа

АК8М3 7,5-
10

1,3 2,0-
4,5

0,5 0,45 - 0,5 1,2
0,3 0,3

- - 4,1 Основа

АК8М3ч(ВАЛ8) 7,0-
8,5

0,4 2,5-
3,5

- 0,25-
0,50

- 0,5-
1,0 0,15 0,15

0,1-
0,25

0,05-
0,25

0,6 Основа

АК9М2 7,5-
10

0,9 0,5-
2,0

0,1-
0,4

0,25-
0,85

0,1 0,5 1,2
0,15 0,15

0,05-
0,2

- 2,5 Основа

АК12М2 11-
13

0,6-
0,9

1,8-
2,5

0,5 0,20 - 0,3 0,8 0,15 0,1 0,20 - 2,1 Основа

АК12М2М Н(АЛ25) 11-
13

0,7 1,5-
3,0

0,3-
0,6

0,85-
1,35

0,2 0,8-
1,3

0,5 0,10 0,02 0,05-
0,20

- 1,2 Основа

АК12ММ Н(АЛ30) 11-
13

0,6 0,8-
1,5

0,2 0,85-
1,35

0,2 0,8-
1,3

0,2 0,05 0,01 0,20 - 1,0 Основа

АК21М2,
5Н2,5(ВКЖЛС-2)

20-
22

0,5 2,2-
3,0

0,2-
0,4

0,3-
0,6

0,2-
0,4

2,2-
2,8

0,2 0,05 0,01 0,1-0,3 - 0,7 Основа



Сплавы на
основе
сис емы
алюминий-
ма ний

АМ 4К1,5М 1,3-
1,7

0,30 0,7-
1,0

0,6-
0,9

4,5-
5,2

- - 0,1 - - 0,10-
0,25

0,002-
0,004

0,1 Основа

АМ 5К(АЛ13) 0,8-
1,3

0,4 0,10 0,1-
0,4

4,5-
5,5

- - 0,20
0,15

- - - 0,5 Основа

АМ 5Мц(АЛ28) 0,30 0,25 0,30 0,4-
1,0

4,8-
6,3

- - -
0,10

- 0,05-
0,15

- 0,4 Основа

АМ 6л(АЛ23) 0,20 0,20 0,15 0,10 6,0-
7,0

- - 0,10
0,05-
0,20

- 0,05-
0,15

0,02-
0,10

0,50 Основа

АМ 6лч(АЛ23-1) 0,05 0,05 0,05 0,10 6,0-
7,0

- - 0,05
0,05-
0,20

- 0,05-
0,15

0,02-
0,10

0,20 Основа

Ам 10(АЛ27) 0,20 0,20 0,15 0,10 9,5-
10,5

- - 0,10
0,05-
0,20

- 0,05-
0,15

0,05-
0,15

0,50 Основа

АМ 10ч(АЛ27-1) 0,05 0,05 0,05 0,1 9,5-
10,5

- - 0,005
0,05-
0,20

- 0,05-
0,15

0,05-
0,15

0,20 Основа

АМ 11(АЛ22) 0,8-
1,2

0,4-
1,1

- - 10,5-
13,0

- - 0,10 - - 0,05-
0,15

0,03-
0,07

0,5-1,2 Основа

АМ 7(АЛ29) 0,5-
1,0

0,8 0,1 0,25-
0,60

6,0-
8,0

- - 0,2 - - - 0,01 0,9 Основа

Сплавы на
основе
сис емы
алюминий -
прочие
компонен ы

АК7Ц9(АЛ11) 6,0-
8,0

0,7 0,60 0,5 0,15-
0,35

- - 7,0-
12,0

- - - - 1,7 Основа

АК9Ц6(АК9Ц6р) 8-10 0,3-
1,0

0,3-
1,5

0,1-
0,6

0,35-
0,55

- 0,3 5,0-
7,0 0,3 0,3

- - 0,6 Основа

АЦ4М (АЛ24) 0,30 0,50 0,20 0,2-
0,5

1,55-
2,05

- - 3,5-
4,5 0,10

- 0,1-0,2 0,10 0,90 Основа

Обозначения марок сплавов:

ч - чис ый;

пч - повышенной чис о ы;

оч - особой чис о ы;

л - ли ейные сплавы;

с - селек ивный.



Допускае ся не определя ь массовую долю примесей в сплавах при
производс ве о ливок из ме аллоших ы извес но о химическо о сос ава (за
исключением примеси железа).

При применении сплавов марок АК12(АЛ2) и АМ 5Мц(АЛ28) для де алей,
рабо ающих в морской воде, массовая доля меди не должна превыша ь: в
сплаве марки АК12(АЛ2) - 0,30%, в сплаве марки АМ 5Мц(АЛ28) - 0,1%.

При применении сплавов для ли ья под давлением допускае ся в сплаве
марки АК7Ц9(АЛ11) о су с вие ма ния; в сплаве марки АМ 11(АЛ22)
допускае ся содержание ма ния 8,0%-13,0%, кремния 0,8%-1,6%, мар анца до
0,5% и о су с вие и ана.

Сплавы марок АК5М7(А5М7), АМ 5К(АЛ13), АМ 10(АЛ27), АМ 10ч(АЛ27-1) не
рекомендую ся к использованию в новых конс рукциях.

В сплаве АК8МЗч(ВАЛ8) допускае ся о су с вие бора при условии
обеспечения уровня механических харак ерис ик, предусмо ренных
нас оящим с андар ом. При из о овлении де алей из сплава АК8МЗч(ВАЛ8)
ме одом жидкой ш амповки массовая доля железа должна бы ь не более
0,4%.

При ли ье под давлением в сплаве АК8(АЛ34) допускае ся снижение
предела массовой доли бериллия до 0,06%, повышение допус имой массовой
доли железа до 1,0% при суммарной массовой доле примесей не более 1,2% и
о су с вие и ана.

Для модифицирования с рук уры в сплавы АК9ч(АЛ4), АК9пч(АЛ4-1),
АК7ч(АЛ9), АК7пч(АЛ9-1) допускае ся введение с ронция до 0,08%.

Примеси, обозначенные прочерком, учи ываю  в общей сумме примесей,
при э ом содержание каждо о из элемен ов не превышае  0,020%.

В заказе, в конс рук орской докумен ации, при маркировке о ливок
допускае ся указыва ь марку сплава без дополни ельно о обозначения марки
в скобках или марку, обозначенную в скобках.

По со лашению с по реби елем допускае ся из о авлива ь чушки, сос ав
ко орых по массовым долям о дельных элемен ов (основных компонен ов и
примесей) о личае ся о  указанно о в аблице 2.

При применении сплавов для ли ья под давлением допускае ся в сплаве
АМ 7(АЛ29) содержание примесей бериллия до 0,03% и кремния до 1,5%.

В сплаве марки АМ 11(АЛ22) допускае ся о су с вие и ана.
По со лашению из о ови еля с по реби елем в силумине марки

АК12ж(СИЛ-2) допускае ся содержание железа до 0,9%, мар анца - до 0,8%,
и ана - до 0,25%.

Для из о овления изделий пищево о назначения применяю  сплавы АК7,
АК5М2, АК9, АК12. Применение сплавов дру их марок для из о овления
изделий и оборудования, предназначенных для кон ак а с пищевыми
продук ами и средами, в каждом о дельном случае должно бы ь разрешено
ор анами здравоохранения.

В алюминиевых сплавах, предназначенных для из о овления изделий
пищево о назначения, массовая доля свинца должна бы ь не более 0,15%,
мышьяка - не более 0,015%, цинка - не более 0,3%, бериллия - не более
0,0005%.

4.3 Химический сос ав марок алюминиевых деформируемых сплавов должен
соо ве с вова ь ребованиям ГОСТ 4784.

4.4 По со ласованию по реби еля с из о ови елем перечень определяемых
примесей, их предельные массовые доли, порядок расче а марок алюминия и
сплавов на е о основе, а акже содержание докумен а о качес ве
ус анавливаю  в заказе пу ем оформления ехнической спецификации.

Первичный алюминий и сплавы на е о основе должны из о авлива ься в
соо ве с вии с ребованиями нас ояще о с андар а по ехноло ической
инс рукции, у вержденной в ус ановленном порядке.

4.5 Дополни ельная информация о соо ве с вии марок первично о алюминия
и сплавов на е о основе по нас оящему с андар у, ГОСТ 4784, ГОСТ 1583 и
по европейским с андар ам [1] и [8] приведена в приложении В.

5 Методы контроля
5.1 Первичный алюминий

5.1.1 О бор и под о овка проб для анализа по ГОСТ 24231 и ГОСТ 3221.

5.1.2 Общие ребования к ме одам анализа по ГОСТ 25086.



5.1.3 Химический сос ав алюминия определяю  по ГОСТ 12697.1-ГОСТ
12697.14, ГОСТ 11739.10, ГОСТ 3221, ГОСТ 23189. Допускае ся использова ь
дру ие ме одики измерений, а ес ованные в соо ве с вии с ГОСТ Р 8.563,
не ус упающие по очнос и с андар ным.

При разно ласии в оценке химическо о сос ава алюминия анализ проводя
п о ГОСТ 12697.1-ГОСТ 12697.14, ГОСТ 11739.10, ГОСТ 3221, ГОСТ 23189.
Допускае ся применение с андар изированных ме одик измерения с большей
номенкла урой определения элемен ов.

5.2 Алюминиевые литейные сплавы

5.2.1 О бор и под о овка проб для анализа по ГОСТ 24231.

5.2.2 Общие ребования к ме одам анализа по ГОСТ 25086 и ГОСТ 1762.0.

5.2.3 Химический сос ав сплавов определяю  по ГОСТ 1762.1-ГОСТ 1762.7
(для силумина в чушках), ГОСТ 11739.1-ГОСТ 11739.24, ГОСТ 7727.
Допускае ся использова ь дру ие ме одики измерений, а ес ованные в
соо ве с вии с ГОСТ Р 8.563 и не ус упающие по очнос и с андар ным.

При разно ласиях в оценке химическо о сос ава анализ проводя  по ГОСТ
11739.1-ГОСТ 11739.24, ГОСТ 1762.0-ГОСТ 1762.7 (для силумина в чушках).
Допускае ся использование оп ико-эмиссионных спек роме ров, а акже
применение с андар изированных ме одик измерения с большей
номенкла урой определения элемен ов.

Содержание водорода в сплавах определяю  по ГОСТ 21132.0 , ГОСТ
21132.1, ГОСТ Р 50965.

Определение азовой порис ос и по ГОСТ 1583.

5.3 Деформируемые алюминиевые сплавы

Ме оды кон роля алюминиевых деформируемых сплавов должны
соо ве с вова ь указанным в 5.2.3 нас ояще о с андар а.

Приложение А (справочное). Основные
правила обозначения деформируемых
алюминиевых сплавов в соответствии с
европейской системой кодирования

Приложение А
(справочное)

А.1 Европейская система кодирования
Нас оящее приложение описывае  европейскую сис ему кодирования для

деформируемо о алюминия и алюминиевых сплавов, основанную на
международной сис еме обозначения. Соо ве с вуе  [2]. Применяе ся к
деформируемым полуфабрика ам и сли кам, предназначенным для
обрабо ки давлением.

А.2 Обозначение последовательно составляется из:
- префикса EN, за ко орым следуе  пробел;
- буквы А, обозначающей алюминий;
- буквы W, обозначающей деформируемые полуфабрика ы;
- дефис;
- международно о обозначения, сос ояще о из че ырех знаков,

предс авляющих химический сос ав и, если ребуе ся, буквы, указывающей
национальную вариацию; э о обозначение принимае ся Ассоциацией
алюминиевой промышленнос и посредс вом процедуры международной
ре ис рации.

Примеры

1 Сплав алюминиевый, деформируемый полуфабрикат, марка 5052

EN AW-5052

2 Сплав алюминиевый, деформируемый полуфабрикат, марка 5154,
национальной вариации А

EN AW-5154A

А.3 Четырехзначная цифровая система



А.3.1 Группы сплавов
Первые че ыре знака в обозначении указываю  руппу сплава, как

описано ниже:
- алюминий 99,00% и более - 1ххх (серия 1 000);
- алюминиевые сплавы с руппированы по основным ле ирующим

элемен ам:
- медь 2ххх (серия 2 000),
- мар анец 3ххх (серия 3 000),
- кремний 4ххх (серия 4 000),
- ма ний 5ххх (серия 5 000),
- ма ний и кремний 6ххх (серия 6 000),
- цинк 7ххх (серия 7 000),
- прочие элемен ы 8ххх (серия 8 000),
- неиспользуемая серия 9ххх (серия 9 000).

А.3.2 Группа 1ххх
Присвоенное обозначение должно о носи ься к руппе 1ххх, если

минимальное содержание алюминия указано как 99,00% и более. В руппе 1ххх
последние два из че ырех знаков в обозначении указываю  минимальный
процен  алюминия. Э и знаки совпадаю  с двумя знаками после деся ичной
запя ой в минимальном процен ном содержании алюминия, выраженном с
очнос ью до 0,01%.

В орой знак в обозначении сплава указывае  модификацию сплава по
пределам содержания примесей и ле ирующим элемен ам. Если в орой знак в
обозначении ноль, о э о указывае  неле ированный алюминий, имеющий
ес ес венные пределы содержания примесей.

Цифры о  1 до 9, ко орые назначаю ся последова ельно по мере
необходимос и, указываю  на особый кон роль одно о или нескольких
элемен ов примесей или ле ирующих элемен ов.

А.3.3 Группы с 2ххх по 8ххх
Обозначение сплава в руппах с 2ххх по 8ххх определяе ся ле ирующим

элемен ом (  для сплавов 6ххх), у ко оро о значение средне о
процен но о содержания в сплаве наибольшее. Если наибольшее значение
средне о процен но о содержания одинаково для нескольких ле ирующих
элемен ов, выбираю  руппу в порядке последова ельнос и: медь, мар анец,
кремний, ма ний, силицид ма ния, цинк и прочие.

В орой знак в обозначении сплава указывае  ори инальный сплав и
модификацию сплава. Если в орая цифра в обозначении ноль, о э о
ори инальный сплав; цифры с 1 по 9 включи ельно, ко орые назначаю ся
последова ельно, указываю  модификацию сплава.

В руппах сплавов с 2ххх по 8ххх последние два знака предназначены для
иден ификации различных алюминиевых сплавов в руппе.

Приложение Б (справочное). Основные
правила обозначения литейных
алюминиевых сплавов в соответствии с
европейской системой кодирования

Приложение Б
(справочное)

Б.1 Цифровая система обозначения
В нас оящем приложении приведена европейская цифровая сис ема

обозначения для алюминиевых сплавов и ли а ур. Применяе ся к сли кам для
переплавки и о ливкам для всех применений.

Цифровая сис ема обозначения соо ве с вуе  [3]. Обозначение
последова ельно сос ои  из:

- префикса EN, за ко орым следуе  пробел;
- буквы А, предс авляющей алюминий;
- буквы, указывающей на форму полуфабрика а:
- В - ле ированные алюминиевые сли ки для переплавки;
- С - о ливки;
- М - ли а уры;
- дефиса;
- пя и цифр, показывающих пределы содержания элемен ов химическо о

сос ава.
Примеры

1 Сплав алюминиевый, литейный, форма полуфабриката -
легированный слиток для переплавки, марка 44000

EN AB-44000

2 Сплав алюминиевый, литейный, форма полуфабриката - лигатура,
марка 91400



EN AM-91400
Буквы префикса сплавов для применения в авиации и космонав ике

о личаю ся о  приведенных выше и указаны в [4].
Химический сос ав международно заре ис рированных деформируемо о

алюминия и алюминиевых деформируемых сплавов, не приведенных в
нас оящем с андар е, можно най и в [5].

Б.2 Пятизначная система обозначения

Б.2.1 Отливки и слитки из алюминиевых сплавов
Для о дельно взя о о сплава сли ки и о ливки должны име ь одинаковое

цифровое обозначение.
Первая из пя и цифр в обозначении должна указыва ь основные

ле ирующие элемен ы, как показано ниже:
- медь: 2ХХХХ; кремний: 4ХХХХ; ма ний: 5ХХХХ; цинк: 7ХХХХ.
В орая из пя и цифр в обозначении должна указыва ь руппу сплава, как

показано ниже:
21ХХХ:  ; 41ХХХ:  ; 42ХХХ:  ; 43ХХХ:  ;

44ХХХ:  ; 45ХХХ:  ; 46ХХХ:  ; 47ХХХ:  ; 48ХХХ: 
 ; 51XXX:  ; 71XXX:  .
Тре ья цифра ус анавливае ся произвольно.
Че вер ая цифра должна бы ь 0.
Пя ая цифра должна бы ь 0, за исключением сплавов для авиации и

космонав ики.

Б.2.2 Лигатуры
Первая из пя и цифр в обозначении должна бы ь 9.
В орая и ре ья цифры должны предс авля ь а омный номер основно о

элемен а.
Пример 1 - 05 для бора;
Пример 2 - 14 для кремния;
Пример 3 - 29 для меди.
Последние две цифры должны предс авля ь двухзначные

хроноло ические номера, при э ом:
- че ная цифра зарезервирована для ли а уры с низким уровнем

примесей;
- нече ная цифра зарезервирована для ли а уры с высоким уровнем

примесей.

Б.3 Система обозначения на основе химических символов
В нас оящем приложении приведена аль ерна ивная сис ема обозначения

на основе химичес их символов
Сис ема обозначения на основе химических символов соо ве с вуе  [6].
Для неле ированных марок обозначение соо ве с вуе  [7].

Б.3.1 Основа кодификации
Обозначение алюминиевых сплавов и ли а ур основано на их химических

символах, за ко орыми, как правило, следуе  значение, указывающее
номинальное содержание рассма риваемо о ле ирующе о элемен а.

Все обозначения, соо ве с вующие нас оящей кодификации,
предпоч и ельно указываю ся в квадра ных скобках и распола аю ся после
пя изначно о обозначения. Если используе ся обозначение олько на основе
химических символов, о оно должно име ь префикс EN, за ко орым следуе
пробел, за ем буква, указывающая на форму полуфабрика а.

Э и буквы (В, С или М) должны о деля ься о  последующе о обозначения
дефисом.

Пример - Сплав алюминиевый, литейный, форма полуфабриката -
легированный слиток для переплавки, основной легирующий элемент
- кремний, группа сплава  , номинальное содержание
легирующего элемента 3%

EN АВ-45400 [ ] или EN  
Используемые в нас оящем с андар е обозначения и пределы

содержания химическо о сос ава указаны в [8], [9], [10].

Б.3.2 Правила кодового обозначения алюминиевых сплавов и лигатур
Сплав обозначае ся символом , за ко орым следую  символы

основно о элемен а или элемен ов. После э их символов, как правило,
следую  цифры, показывающие процен ное содержание по массе
рассма риваемых элемен ов, в соо ве с вии с правилами, указанными в
Б.3.3. Символ  о делен о  ос ально о обозначения пробелом.

Ко да в обозначении ребуе ся несколько ле ирующих элемен ов, они
должны бы ь расположены в порядке убывания номинально о содержания.

Примеры



1 Сплав алюминиевый, литейный, форма полуфабриката -
легированный слиток для переплавки, процентное содержание по
массе кремния 5%, меди 3%

EN  
Если содержание ле ирующих элемен ов одинаковое, они распола аю ся в

алфави ном порядке символов.

2 Сплав алюминиевый, литейный, форма полуфабриката -
легированный слиток для переплавки, процентное содержание по
массе кремния 12%, меди, магния и никеля 1%

EN  
Число химических символов ле ирующих элемен ов о раничено че ырьмя

символами.

Б.3.3 Правила различения двух сплавов сходного состава

Б.3.3.1 Общие положения
Используе ся наиболее прос ое обозначение.
В случае сплавов сходно о сос ава используе ся дополни ельное

обозначение для их различения, в порядке уменьшения значимос и.

Б.3.3.2 Различение по номинальному содержанию
Ле ирующие элемен ы следуе  различа ь по номинальному сос аву

(середина диапазона), окру ленному до цело о или, если необходимо, до 0,5
или, для содержания менее 1%, до 0,1.

Примеры

1 Сплав алюминиевый, литейный, форма полуфабриката -
легированный слиток для переплавки, процентное содержание по
массе кремния 7%, магния 0,3%

EN  

2 Сплав алюминиевый, литейный, форма полуфабриката -
легированный слиток для переплавки, процентное содержание по
массе кремния 7%, магния 0,6%

EN  

Б.3.3.3 Различение по основным примесям
Обозначение основной примеси (примесей) добавляю  в скобках.
Примеры

1 Сплав алюминиевый, литейный, форма полуфабриката -
легированный слиток для переплавки, процентное содержание по
массе кремния 10%, меди 1%, основная примесь медь

EN  

2 Сплав алюминиевый, литейный, форма полуфабриката -
легированный слиток для переплавки, процентное содержание по
массе кремния 9%, меди 3%, основные примеси железо и цинк

EN  

Б.3.3.4 Различение по индексу
Если вышеуказанно о недос а очно для различения нескольких сплавов,

использую  индексы: (а), (b), (с)... в соо ве с вии с да ой ре ис рации из
с рочных ла инских букв в скобках, ч обы их нельзя было спу а ь с
химическими символами.

Примеры

1 Сплав алюминиевый, литейный, форма полуфабриката -
легированный слиток для переплавки, процентное содержание по
массе кремния 12%, дата регистрации сплавов данной группы первая

EN  

2 Сплав алюминиевый, литейный, форма полуфабриката -
легированный слиток для переплавки, процентное содержание по
массе кремния 12%, дата регистрации сплавов данной группы вторая

EN  

Б.3.4 Специальное применение для лигатур
В конце химическо о обозначения в соо ве с вии с уровнем примесей, .е.

использую  индекс:
(A) - для ли а ур с низким уровнем примесей;
(B) - для ли а ур с высоким уровнем примесей.

Б.4 Обозначения состояний термообработки
Для обозначения сос ояния ермообрабо ки ли ейных сплавов

использую  следующие сокращения:



F - о ливка;
О - о жи ;
Т1 - кон ролируемое охлаждение (закалка) о ливки и ес ес венное

с арение;
Т4 - ермообрабо ка за вердевше о рас вора и ес ес венное с арение по

необходимос и;
Т5 - кон ролируемое охлаждение (закалка) о ливки и искусс венное

с арение или перес аривание (с абилизирующее с арение);
Т6 - ермообрабо ка за вердевше о рас вора и полное искусс венное

с арение;
Т64 - ермообрабо ка за вердевше о рас вора и неполное искусс венное

с арение;
Т7 - ермообрабо ка за вердевше о рас вора и искусс венное

перес аривание (с абилизирующее с арение).

Б.5 Обозначения процессов литья
Для обозначения различных процессов о ливки использую  следующие

сокращения:

S - ли ье в песчаную форму;

K - ли ье в кокиль;

D - ли ье под давлением;

L - прецизионное ли ье (ли ье по выплавляемым моделям).

Приложение В (справочное). Таблицы
соотнесения химического состава марок
первичного алюминия и сплавов на его
основе по настоящему стандарту, ГОСТ
4784, ГОСТ 1583 и по европейским
стандартам

Приложение В
(справочное)

Таблица В.1 - Соо несение химическо о сос ава марок первично о алюминия
по нас оящему с андар у и [1]



Примеси, %, не более 

Марка
по

ГОСТ
Марка
по [1] 

Прочие
примеси
(каждая в

о дельнос и)

,
%, не
менее

Алюминий высокой чистоты

А99 0,003 0,003 0,0020 0,002 0,0010 0,003 0,002 0,0030 0,001 99,99

EN
AW-
1199

0 006 0 006 0 006 0 002 0 006 0 006 0 002 0 005 0 002 99 99

А98 0,006 0,006 0,0020 0,002 0,002 0,003 0,002 0,003 0,001 99,98

EN
AW-
1098

0 010 0 006 0 003 - - 0 015 0 003 - 0 003 99 98

Алюминий технической чистоты

А85 0,06 0,08 0,01 0,02 0,02 0,02 0,008 0,03 0,02 99,85

EN
AW-
1085

0 10 0 12 0 03 0 02 0 02 0 03 0 02 0 03 0 01 99 85

А8 0,10 0,12 0,01 0,02 0,02 0,04 0,01 0,03 0,02 99,80

EN
AW-

1080A

0 15 0 15 0 03 0 02 0 02 0 06 0 02 0 03 0 02 99 80

А7 0,15 0,16 0,01 0,03 0,02 0,04 0,01 0,03 0,02 99,70

EN
AW-

1070A

0 20 0 25 0 03 0 03 0 03 0 07 0 03 - 0 03 99 70

А7Э 0,10 0,20 0,01 0,03 - 0,03 0,01 0,04 0,03 99,70

EN
AW-
1370

0 10 0 25 0 02 0 01 0 02 0 04 - 0 03 0 02 99 70

А6 0,18 0,25 0,01 0,03 0,03 0,05 0,02 0,03 0,03 99,60

EN
AW-
1060

0 25 0 35 0 05 0 03 0 03 0 05 0 03 - 0 03 99 60

А5 0,25 0,30 0,02 0,05 0,03 0,06 0,02 0,03 0,03 99,50



EN
AW-

1050A

0 25 0 40 0 05 0 05 0 05 0 07 0 05 - 0 03 99 50

А35 0,65 0,05 0,05 0,05 0,10 0,02 - 0,03 99,35

EN
AW-
1235

0 65 0 05 0 05 0 05 0 10 0 06 - 0 03 99 35

А0 0,95 0,05 0,05 0,05 0,10 0,02 - 0,03 99,00

EN
AW-
1100

0 95 0 05-
0 20

0 05 - 0 10 - - 0 05 99 00

Таблица В.2 - Соо несение химическо о сос ава марок деформируемо о
алюминия по нас оящему с андар у и [1].



Марка
по

ГОСТ
Марка
по [1]

Массовая доля элемен ов, %

Прочие
элемен ы

Дру ие элемен ы ,
%, не
менее

Каждый в
о дельнос и

Сумма

АД000 0,15 0,15 0,03 0,02 0,02 - 0,06 0,02 - - 0,02 - 99,80

А199 8
1080А

0 15 0 15 0 03 0 02 0 02 - 0 06 0 02 - - 0 02 - 99 80

АД00
1010

0,20 0,25 0,03 0,03 0,03 - 0,07 0,03 - - 0,03 - 99,70

A199 7
1070A

0 20 0 25 0 03 0 03 0 03 - 0 07 0 03 - - 0 03 - 99 70

АД00Е
1010Е

0,10 0,25 0,02 0,01 0,02 0,01 0,04 - - Бор: 0,02
Ванадий
+ и ан

0,02

0,02 0,10 99,70

ЕА199 7
1370

0 10 0 25 0 02 0 01 0 02 0 01 0 04 - - - 0 02 0 10 99 70

АД0
1011

0,25 0,40 0,05 0,05 0,05 - 0,07 0,05 - - 0,03 - 99,50

А199 5
1050А

0 25 0 40 0 05 0 05 0 05 - 0 07 0 05 - - 0 03 - 99 50

АД0Е
1011Е

0,10 0,40 0,05 0,01 - 0,01 0,05 - - Бор: 0,05
Ванадий
+ и ан:

0,02

0,03 0,10 99,50

ЕА199 5
1350

0 10 0 40 0 05 0 01 - 0 01 0 05 - - Бор: 0 05
Ванадий

+ титан:
0 02

0 03 0 10 99 50

АД 1015 Кремний
+железо:

1,0

0,05 0,05 - - 0,10 0,05 - - 0,05 0,15 99,00

А199 0
1200

Кремний
+ железо:

1 0

0 05 0 05 - - 0 10 0 05 - - 0 05 0 15 99 00



Таблица В.3 - Соо несение химическо о сос ава алюминиевых
деформируемых сплавов сис емы: алюминий - медь - ма ний и алюминий -
медь - мар анец по ГОСТ 4784 и [1]



Массовая доля элемен ов, %

Марка по
ГОСТ

Марка по [1]

Дру ие
элемен ы

Прочие
элемен ы

Каждый
в

о дель-
нос и

Сумма

Д1 1110 0,20-
0,8

0,7 3,5-
4,5

0,40-
1,0

0,40-
0,8

0,1 0,025 0,15 - Ти ан +
цирконий:

0,20

0,05 0,15 Ос аль-
ное

2017
0 20-
0 8

0 7 3 5-
4 5

0 40-
1 0

0 40-
0 8

0 1 0 025 0 15 - Титан +
цирконий:

0 20

0 05 0 15 "

Д16 1160 0,50 0,50 3,8-
4,9

0,30-
0,9

1,2-
1,8

0,10 0,25 0,15 - Ти ан +
цирконий:

0,20

0,05 0,15 Ос аль-
ное

2024

0 50 0 50 3 8-
4 9

0 30-
0 9

1 2-
1 8

0 10 0 25 0 15 - Титан +
цирконий:

0 25

0 05 0 15 "

Д16ч 0,20 0,30 3,8-
4,9

0,30-
0,9

1,2-
1,8

0,10 0,25 0,15 - - 0,05 0,15 Ос аль-
ное

2124 0 20 0 30 3 8-
4 9

0 30-
0 9

1 2-
1 8

0 10 0 25 0 15 - Титан +
цирконий:

0 25

0 05 0 15 "

Д18 1180 0,8 0,7 2,2-
3,0

0,20 0,20-
0,50

0,10 0,25 - - - 0,05 0,15 Ос аль-
ное

2117
0 8 0 7 2 2-

3 0
0 20 0 20-

0 50
0 10 0 25 - - - 0 05 0 15 "

АК4-1ч 0,10-
0,25 

0,9-
1,3

1,9-
2,7

- 1,3-
1,8

- 0,10 0,04-
0,10 

0,9-
1,2

- 0,05 0,15 Ос аль-
ное

2618 0 10-
0 25

0 9-
1 3

1 9-
2 7

- 1 3-
1 8

- 0 10 0 04-
0 10 

0 9-
1 2

- 0 05 0 15 "

1201 0,20 0,30 5,8-
6,8

0,20-
0,40

0,02 - 0,10 0,02-
0,10

- Цирконий:
0,10-0,25

0,05 0,15 Ос аль-
ное

 
2219

0 20 0 30 5 8-
6 8

0 20-
0 40

0 02 - 0 10 0 02-
0 10

- Ванадий:
0,05-0,15
Цирконий
0 10-0 25

0 05 0 15 "

AК8 1380 0,50-
1,2

0,7 3,9-
5,0

0,40-
1,0

0,20-
0,8

0,10 0,25 0,15 - Ти ан +
цирконий:

0,20

0,05 0,15 Ос аль-
ное



2014
0 50-
1 2

0 7 3 9-
5 0

0 40-
1 2

0 20-
0 8

0 10 0 25 0 15 - Цирконий
+ титан:

0 25

0 05 0 15 "

Таблица В.4 - Соо несение химическо о сос ава алюминиевых
деформируемых сплавов сис емы алюминий - мар анец по ГОСТ 4784 и [1]

Марка по
ГОСТ

Марка по [1]

Массовая доля элемен ов, %

Прочие элемен ы

Каждый в
о дельнос и

Сумма

ММ 1403 0,6 0,7 0,30 1,0-
1,5

0,20-
0,6

0,10 0,25 0,10 0,05 0,15 Ос альное

3005
0 6 0 7 0 30 1 0-

1 5
0 20-
0 6

0 10 0 25 0 10 0 05 0 15 "

АМц 1400 0,6 0,7 0,05-
0,20

1,0-
1,5

- - 0,10 - 0,05 0,15 Ос альное

3003

0 6 0 7 0 05-
0 20

1 0-
1 5

- - 0 10 - 0 05 0 15 "

Д12 1521 0,30 0,7 0,25 1,0-
1,5

0,8-
1,3

- 0,25 - 0,05 0,15 Ос альное

3004

0 30 0 7 0 25 1 0-
1 5

0 8-
1 3

- 0 25 - 0 05 0 15 "

Таблица В.5 - Соо несение химическо о сос ава алюминиевых
деформируемых сплавов сис емы алюминий - ма ний по ГОСТ 4784 и [1]



Марка по
ГОСТ

Марка по
[1]

Массовая доля элемен ов, %

Дру ие
элемен ы

Прочие элемен ы

Каждый в
о дельнос и

Сумма

АМ 1
1510

0,30 0,7 0,20 0,20 0,50-
1,1

0,10 0,25 - - 0,05 0,15 Ос альное

5005
0 30 0 7 0 20 0 20 0 50-

1 1
0 10 0 25 - - 0 05 0 15 "

АМ 1,5 0,40 0,7 0,20 0,10 1,1-
1,8

0,10 0,25 - - 0,05 0,15 Ос альное

5050
0 40 0 7 0 20 0 10 1 1-

1 8
0 10 0 25 - - 0 05 0 15 "

АМ 2
1520

0,40 0,50 0,15 0,10-
0,50

1,7-
2,4

0,05 0,15 0,15 - 0,05 0,15 Ос альное

5251
0 40 0 50 0 15 0 10-

0 50
1 7-
2 4

0 15 0 15 0 15 - 0 05 0 15 "

АМ 2,5 0,25 0,40 0,10 0,10 2,2-
2,8

0,15-
0,35

0,10 - - 0,05 0,15 Ос альное

5052
0 25 0 40 0 10 0 10 2 2-

2 8
0 15-
0 35

0 10 - - 0 05 0 15 "

АМ 3,5 0,25 0,40 0,10 0,10 3,1-
3,9

0,15-
0,35

0,20 0,20 Бериллий:
0,0008

Мар анец
+ хром:

0,05 0,15 Ос альное

5154
0 25 0 40 0 10 0 10 3 1-

3 9
0 15-
0 35

0 20 0 20 Бериллий:
мах 0 0003

0 05 0 15 "

АМ 4,0
1540

0,40 0,50 0,10 0,20-
0,7

3,5-
4,5

0,05-
0,25

0,25 0,15 - 0,05 0,15 Ос альное

5086
0 40 0 50 0 10 0 20-

0 7
3 5-
4 5

0 05-
0 25

0 25 0 15 - 0 05 0 15 "

АМ 4,5 0,40 0,40 0,10 0,40-
1,0

4,0-
4,9

0,05-
0,25

0,25 0,15 - 0,05 0,15 Ос альное

5083
0 40 0 40 0 10 0 40-

1 4
4 0-
4 9

0 05-
0 25

0 25 0 15 - 0 05 0 15 "



Таблица В.6 - Соо несение химическо о сос ава алюминиевых
деформируемых сплавов сис емы алюминий - ма ний - кремний по ГОСТ 4784
и [1]

Марка по
ГОСТ

Марка по [1]

Массовая доля элемен ов, %

Дру ие
эле-

мен ы

Прочие элемен ы

Каждый в
о дельнос и

Сумма

АД31 1310 0,20-
0,6

0,35 0,10 0,10 0,45-
0,9

0,10 0,10 0,10 - 0,05 0,15 Ос альное

6063 
0 20-
0 6

0 35 0 10 0 10 0 45-
0 9

0 10 0 10 0 10 - 0 05 0 15 "

АД31Е
1310Е

0,30-
0,7

0,50 0,10 0,03 0,35-
0,8

0,03 0,10 - Бор:
0,06

0,03 0,10 Ос альное

6101
0 30-
0 7

0 50 0 10 0 03 0 35-
0 8

0 03 0 10 - Бор:
0 06

0 03 0 10 "

АД33 1330 0,40-
0,8

0,7 0,15-
0,40

0,15 0,8-
1,2

0,04-
0,35

0,25 0,15 - 0,05 0,15 Ос альное

6061
0 40-
0 8

0 7 0 15-
0 40

0 15 0 8-
1 2

0 04-
0 35

0 25 0 15 - 0 05 0 15 "

АД35 1350 0,7-
1,3

0,50 0,10 0,40-
1,0

0,6-
1,2

0,25 0,20 0,10 - 0,05 0,15 Ос альное

6082 
0 7-
1 3

0 50 0 10 0 40-
1 0

0 6-
1 2

0 25 0 20 0 10 - 0 05 0 15 "

Таблица В.7 - Соо несение химическо о сос ава алюминиевых
деформируемых сплавов сис емы: алюминий - цинк- ма ний по ГОСТ 4784 и
[1]



Марка по ГОСТ
Марка по [1]

Массовая доля элемен ов, %

Дру ие
элемен ы

Прочие элемен ы

Каждый в
о дельнос и

Сумма

1915 0,35 0,40 0,10 0,20-
0,7

1,0-
1,8

0,06-
0,20

4,0-
5,0

0,01-
0,06 0,08-0,20 

0,05 0,15 Ос аль-
ное

7005
0 35 0 40 0 10 0 20-

0 7
1 0-
1 8

0 06-
0 20

4 0-
5 0

0 01-
0 06 0 08-0 20

0 05 0 15 "

Таблица В.8 - Соо несение химическо о сос ава алюминиевых ли ейных
сплавов сис емы: алюминий - кремний - ма ний по ГОСТ 1583 и [8]

Марка по
ГОСТ
1583

Марка по
[8]

Массовая доля элемен ов, %

АК12
(АЛ2)

10,0-
13,0

0,7 0,60 0,5 0,10 - - 0,30 - - 0,10 - Основа

EN AB-
44100
(EN 

 
)

10 5-
13 5

0 55 0 10 0 55 0 10 - 0 10 0 15 0 10 - 0 15 - "

АК8л
(АЛ34)

6,5-
8,5

0,5-
0,6

0,3 - 0,40-
0,60

- - 0,3 - - 0,1-
0,3

0,15-
0,40

Основа

EN AB-
42100
(EN 

 

)

6 5-
7 5

0 15 0 03 0 10 0 30-
0 45

- - 0 7 - - 0 10-
0 25

- "

АК7 6,0-
8,0

1,0-
1,1

1,5 0,2-
0,6

0,20-
0,55

- 0,3 0,5 - - - - Основа

EN AB-
42000

6 5-
7 5

0 45 0 15 0 35 0 25-
0 65

- 0 15 0 15 0 15 0 05 0 05-
0 20

- "
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